


4 N

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Fabricante: FAAC S.p.A.
Endereco: Via Calari, 10 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIA
Declara que: A aparelhagem eletrénica 592 MPS

é em conformidade com os requisitos essenciais de seguranca das
seguintes diretivas da CE:

2006/95/CE Diretiva da Baixa Tens&o
2004/108/CE Diretiva da Compatibilidade Eletromagnética

Observagéo adicional:
este produto foi submetido a teste em uma configuragéo tipica
homogénea (produtos todos fabricados pela FAAC S.p.A.).

Bolonha, 01 de janeiro de 2013

O Administrador Delegado
A. Marcellan ﬁ ﬂm‘ﬁ?

e . N
ADVERTENCIAS PARA O INSTALADOR
OBRIGAGOES GERAIS DE SEGURANCA

1. ATENCAO! E importante para a seguranca das pessoas seguir  13. Verificar se na linha, antes do equipamento, esta instalado um
atentamente toda a instrugdo. Uma instalacéo errada ou o uso interruptor diferencial com limiar de 0,03 A.
incorreto do produto pode provocar graves danos as pessoas. 14, Verificar se o aterramento é realizado de acordo com as nor-

2. Ler atentamente as instrugdes antes de iniciar a instalagdo do mas técnicas e efetuar nele a ligagdo das pecas de metal do
produto. fechamento.

3. Os materiais da embalagem (plastico, isopor, etc.) néo devem sert&iMesmo para as automagdes que dispdem de seguranga intrin-
xados ao alcance das criangas, pois séo fontes potenciais de perigo. seca antiesmagamento é necessario verificar o funcionamento

4. Conservar as instru¢des para consultas futuras. da maneira prevista pelas Normas indicadas no ponto 9.

5. Este produto foi projetado e fabricado exclusivamente para a 16. Os dispositivos de seguranga (norma  EN 12978 ) permitem
utilizagdo indicada nesta documentagdo. Qualquer outra utilizagdo  proteger eventuais areas de perigo contra os Riscos mecanicos
ndo expressamente indicada pode prejudicar a integridade do de movimento, como, por ex.: esmagamento, arrastamento,
produto e/ou representar fonte de perigo. amputacao, levantamento.

6. AFAAC S.p.A. exime-se de qualquer responsabilidade derivada 17. Para cada sistema é aconselhado utilizar pelo menos uma sina-
de utilizagdo impropria ou diferente daquela para a qual o auto- lizagao luminosa (p. ex.: um pisca-pisca), bem como uma placa
matismo esta destinado. de aviso presa adequadamente.

7. Nao instalar o aparelho em atmosfera explosiva: a presenca de 18. A FAAC S.p.A. exime-se de toda e qualquer responsabilidade
gas ou fumaga inflamavel constitui perigo grave para a seguranca.  relativa & seguranca e ao bom funcionamento da automagao no

8. AFAAC S.p.A. ndo é responsavel pelo ndo cumprimento das caso de utilizagdo de pegas ndo produzidas pela FAAC S.p.A.
Normas Técnicas na realizagdo dos fechamentos a serem mo-  19. Para a manuteng&o, utilizar exclusivamente pecas originais
torizados, nem pelas deformagdes que isso podera ocasionar FAAC S.p.A.
na utilizag&o. ) 20. N3o executar nenhuma modificagdo nos componentes que fazem

9. Alinstalagdo deve ser realizada obsc_ervando as _NormaEN 12453 parte do sistema de automago.
SOE;\‘C;f;’:g’(')gsoeIirg?gitoeztg%glség‘i'ggoseﬂzcﬁglﬁassdgme:nzggfg 21. Oiinstalador deve fornecempara o Utilizadortodas as informagdes
EN 12605. Para oqs ; fora da CE P lem d ferénci ] relativas ao manual do sistema no caso de emergéncia.

. paises fora da CE, além das referéncias nor: - o .
mativas nacionais, para obter um nivel de seguranca apropriado, 22 N&o permitir que criangas ou outras pessoas permanegam nas
devem ser seguidas as Normas apresentadas acima. proximidades do produto durante o funcionamento.

10. O nivel de seguranca da automagao deve ser C+D. 23. Manter os rédios-con_troles e todos 0s fornecedores de i~mpul_so

11. Antes de realizar qualquer intervengdo no equipamento, interrom- for_a do aI(_:ance de criangas, para evitar que a automagao seja
per a alimentac3o elétrica e desligar as baterias eventualmente acionada involuntariamente. o
presentes. 24. O transito s6 é permitido com a automagéo inteiramente aberta.

12. Providenciar para a rede de alimentacso da automacdo um 25. O Usuério ndo deve tentar reparar nem intervir diretamente, mas
interruptor omnipolar com distancia de abertura dos contatos recorrer apenas a pessoal qualificado.
igual ou superior a 3 mm. E aconselhavel utilizar um dis- 26. Tudo o que néo estiver previsto expressamente nessas instru-
positivo termomagnético de 6 A com interrupgdo omnipolar. ¢Oes deve ser considerado ndo permitido.

- /

SIGNIFICADO DOS SIMBOLOS UTILIZADOS

A =N

Importante para a seguranca pessoal e o bom Observagéao sobre as caracteristicas e o funcio-
estado da automacao. namento do produto.

592 MPS 0005810077 - Rev.7



FAA4C

FA4C

EQUIPAMENTO ELETRONICO 592 MPS

1. ADVERTENCIAS

ed OP_A

3. LAYOUT E COMPONENTES

led OPEN TOTAL

Atencgéo: Antes de efetuar qualquer tipo de intervengdono L
equipamento eletrénico (ligagées, manuteng¢édo), interrom- L

ed OP_B

led OPEN FOLHA 1/ CLOSE

per sempre a alimentagao elétrica. Led STOP led STOP
. Instalqr antes dp sistemaj um disjuntor termomagnético diferencial tgg ngglﬁ ::g gEgB;ﬁ”gﬁg :g ;EEE‘IAGARE/!\\ITO
com limiar de intervengdo adequado. Led FCA1 | led FIM DE CURSO DE ABERTURA FOLHA 1
* Ligar o cabo do aterramento no respectivo borne do conector J3 Led FCC1 led EIM DE CURSO DE FECHAMENTO FOLHA 1
do equipamento (ver a fig.2). ; Led FCA2 | led FIM DE CURSO DE ABERTURA FOLHA 2
» Separar sempre os cabos de alimentagéo dos de comando e de Led FCC2 led FIM DE CURSO DE FECHAMENTO FOLHA 2

seguranca (botéo, receptora, fotocélulas, etc.). Para evitar pertur-

DL10

led de sinalizacdo APRENDIZAGEM DOS TEMPOS

bagéo elétrica, utilizar instalacdes separadas ou cabo blindado (conmy

1

placa de bornes BAIXA TENSAO

blindagem ligada a massa). J2

conector RAPIDO 5 PINOS

» Os condutores de terra dos motores da placa eletronica e da ali- J

3

placa de bornes ALIMENTACAO 230 VAC

mentagédo devem ser ligados aos respectivos bornes com parafuso  J4

placa de bornes MOTORES e PISCA-PISCA

que deﬁem ter dimensdes adequadas para a ligagéo de fios de até J
2.5mm¢“ de secgao. Perto do borne de alimentagdo da placa os bornes

5

placa de bornes LAMPADA PILOTO e ELETROFE-

CHADURA

devem ser fixados de modo seguro, sem a possibilidade de rodarem J

6

placa de bornes FIM DE CURSO e ENCODER

em torno de si mesmos e nao deve ser ligado mais de um fio eé_)
cada borne. Este borne devera ser identificado com o simbolo

FUSIVEL MOTORES e PRIMARIO TRANSFORMA-

DOR (F 5A)

A placa eletrénica deve estar alojada em um invélucro plastico com F

2

FUSIVEL BAIXA TENSAO e ACESSORIOS (T 800mA)

dimensdes minimas iguais a 250mmx190mmx90mm e com grau de F

BOTAO selecéo aprendizagem tempos

protecao IP55 ou superior, utilizando tubulages e/ou prensa-cabos DS1

1° grupo microinterruptores PROGRAMACAO

com o mesmo grau IP.

DS2

2° grupo microinterruptores PROGRAMACAO

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Tensao de alimentacao 230 V~ (+6% -10%) - 50 Hz

Poténcia absorvida 10w

Carga max. do motor 800 W

Carga max. acessorios 0,5A

Carga max. da eletrofechadura 15 VA
Temperatura ambiente -20 °C +55 °C

N° 2 (verafg. 1)

Conector rapido 5 pinos
Tempo de abertura/fechamento Programavel (de 0 a 120 s)
Tempo de pausa 0, 10, 20, 30,60, 120 s

Tempo de atraso da folha no fechamento 0, 5, 10, 20 s

Tempo de atraso da folha na abertura s (Pode ser excluido através
de dip-switch)

Fusiveis de protecao
Conector rapido

Légicas

Automatica / Semiautomatica / Seguranga “passo a passo” / Semiau-
tomatica B / Homem presente C / Semiautomatica “passo a passo”
Forga de compressao

Regulavel através de dip-switch em 8 niveis para cada motor
Entradas na placa de bornes

o[ 1]

6‘ 0

FSWCL ~ FSWOP
- -

Open / Open folha desvinculada / Stop / Fim de curso Segurancas o ST TR TR T 2; 2;02; 2(;
na ab./Segurancas no fec./ Alimentacdo+Terra MAN o a': con B ol uwe Fop | P O P T I B
Saidas na placa de bornes . J
Pisca-pisca -Motores - Alimentagao accessorios 24 Vdc - Lampada
piloto 24 Vdc Failsafe - Alimentacdo eletrofechadura 12 Vac
Funcoes selecionaveis
Légicas e tempos de pausa - Forga de compressao - Atraso da folha em ab.
e fec. - Golpe de ariete - Failsafe - Légica de fechamento - Piscada prévia
Tecla de programacgéao
Aprendizagem dos tempos de trabalho simples ou completa, com ou
sem f m de curso e/ou Encoder
4. LIGAGOES ELETRICAS
( % Fig. 2 )
Vg e e W J5
22 23 24 25
LN ] | W W
J3 1. 2 3 4 5 6 7 8 910 11 12 13 14 15 16 17 18 19|20 21
L feon O O iz o | aup \ v oma [Pk |- - | Tew” [AV] o T O 2 Q2
PEM/[\fN ] W " 55 308
- JoF | ) A
N 1 1 1 1 PE—
Terminal < Lo Vo E E E E
de aterra- 230 VAC - Vo
mento max.60W : : : : : zgwc \T/
T e
0z . — Lo
ATENC}I?\O: . \| Paraaligacao ﬁ
respeitar a sequ- L -ldas fotocélulas e
éncia fase/neutro OPEN TOTAL dos dispositivos | 12V
na ligagao OPEN FOLHA 1 de seguranca,
reterir-se ao FIM DE CURSO
STOP paragrafo 4.1
\_ Observar: Os condensadores sdo fornecidos com os operadores. Y,
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4.1. LIGAGAO DAS FOTOCELULAS E DISPOSITIVOS DE SEGURANGA Segurancas na abertura/fechamenéalizam intervengdes durante os

Antes de ligar as fotocélulas (ou outros dispositivos) convém escolher movimentos de abertura e fechamento do portdo, portanto s&o
o tipo de funcionamento de acordo com a zona de movimentacgéo que adequadas para proteger a zona de abertura e a de fechamento
{ devem proteger (ver fg. 3): contra o risco de impacto.

Segurangas na abertusa realizam intervengdes durante o movimento [@ E aconsglha’vel a utilizagao do esquema da ﬁg.4_ (no caso
de abertura do port&o, portanto s&o adequadas para proteger as de obstdculos na abertura) ou do esquema da fig.5 (au-
zonas entre as folhas na abertura e os obstéaculod xos (paredes, séncia de obstaculos fixos).

etc.) contra o risco de impacto e esmagamento. OBS. Quando dois ou mais dispositivos desempenham a

1))
LU
)
0
)
~
¥
0]
o

Segurancgas no fechamenteo realizam intervengdes durante o mo- mesma fungéo 9abertura ou fechamento) devem ser liga-
vimento de fechamento do portéo, portanto sdo adequadas para dos em série entre si (ver a fig.12) Devem ser utilizados
proteger a zona de fechamento contra o risco de impacto. contatos N.C.

4 i Fig. 5

Seguranga na abertura/fechamento Fig. 3\ Ligacéo de um par de fotocélulas no fechamento e uma '9 5\

em abertura/fechamento (esquema aconselhado)

9 10|11|12 13|14 15 16|17 18|19
A BilgplCL OP|_ _ _ [+ +[XKX
OPEN FW +24V RSN

|

RX CL IXCL

NI
)

Tradugao das instrugdes originais

+
Segurangas no fechamento iggaubr:ptﬁfas
- /
1]
2
_ﬂ =
2+ -2
4 Fig.4\ + (35
Ligag&o de um par de fotocélulas no fechamento, uma na aber- TX OP/CL RX OP/CL
tura e uma em abertura/fechamento (esquema aconselhado) N D
9 101112 13|14 15 1617 1819 N o Fig. 6
A B |STP | CL OP| __ | oot | X Ligacéo de um dispositivo de seguranca no fechamen-
| 24V FN to e de um dispositivo de seguranga na abertura
9 10 11112 13114 15 1617 18,19|20 21
A B|STP|CL 0P|_ _ _|+ +|.Tx WLLOCK
RX CL TXCL +24V RN | WL
1
i —
?j _E \_ omne; J
L~ | 2
4] - 4 Linacs o Fig. 7
5| + igacao de nenhum dispositivo de seguranca
9 10 1112 1314 15 1617 1819|120 21
A B|STP|CL 0P|_ _ _|+ +|-TX LOCK
+24V FW (WL
1] L)
L 71- [ ]
3 ; N E— J
2 |* —
kd 4 - ] Fig. 8"
+ |5 Ligacao de 1 par de fotocélulas na abertura
TX OP/CL RX OP/CL 9 10|11 |12 13|14 15 16|17 18|19
A _BlgplCL OP|_ _ _ [+ _ +]:
OPEN FSW +24V PN
RX OP TX OP i
1] RX TX
2
_j _E 1]
3 —2
— _ +|2 —:] -1
14 ] 3
5|+ .[ 4] - *E
s
- AN /
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Ligagéo de 1 par de fotocélulas no fechamento Fig. 9\
10|11|12 13|14 15 16|17 18|19
O FSW +24V
— | l
RX X
1|
— 2
2] : E
3 T B +(2
e
- /
4 L ) Fig. 10\
Ligagéo de um par de fotocélulas na abertura
e um no fechamento
% 10|11|12 13|14 15 16|17 18|19
OPEN - - +24V FSw
RX OP TX OP
1
— 2
?:] -11+—e
[ Iz
o— 4| -
5| +
ITXCL RX CL
1
2
S} a
2|+ a1
+ 5|
. /
4 Fig. 11
Ligacdo de dois pares de fotocélulas no fechamento
9 101112 13 14 15 16 |17 18 19
o8 lgplct op| T T T[N PN
+24V FSW
|
RXCL1 TXCL1
1
2]
Tj - E—o
- 12
5] +
TXCL2 RXCL2
1
2
—ﬂ - L=
2+ _ 2l
+ 5]
\ /
592 MPS 3

FA4c

o)
Ligagéo de 2 contatos N.C. em série Fig. 12
(Por ex.: Fotocélulas, Stop)
o—e—% ! g %)
J
4 Ligacéo de 2 contatos N.A. em paralelo Fig. 13\
(Por ex.: Open A, Open B)
/ [
. . J

4.2. PLACA DE BORNES J3 - ALIMENTAGAO (FIG. 2)

PE Ligacdo de aterramento
N . Alimentagao 230 V~ ( Neutro )
L : Alimentag&o 230 V~ ( Linha )

I@ Observar: Para um funcionamento correto é obrigatério

ligar a placa ao condutor de aterramento presente na
instalagao. Instalar antes do sistema um disjuntor termo-
magnético diferencial adequado.

4.3. PLACA DE BORNES J4 - MOTORES E PISCA-PISCA (FIG. 2)

M1 COM / OP / CL: Ligagao do Motor 1
Utilizavel na aplicacéo folha Unica
M2 COM / OP / CL: Ligagao do Motor 2

Nao utilizavel na aplicagéo folha Unica
LAMP: Saida pisca-pisca ( 230 V ~).

4.4. PLACA DE BORNES J1 - ACESSORIOS (FIG. 2)

OPEN A - Comando de “Abertura Total” (NeAtgnde-se como qual-
quer fornecedor de impulso (botdo, detector, etc.) que, fechando
um contato, comanda a abertura e/ou fechamento de ambas as
folhas do portéo.

Para instalar varios fornecedores de impulso de abertura total,
ligar os contatos N.A. em paralelo (ver a fg.13).

OPEN B - Comando de “Abertura Parcial” (N.A.) / Fechamtartde-
-se como qualquer fornecedor de impulso (botao, detector, etc.)
que, fechando um contato, comanda a abertura e/ou fechamento
da folha comandada pelo motor M1. Nas légicas B e C comanda
sempre o fechamento das duas folhas.

Para instalar fornecedores de impulso de abertura parcial, ligar
os contatos N.A. em paralelo (ver a fg.13).

STP - Contato de STOP (N.Cehtende-se como qualquer dispositivo
(por ex.: botao) que ao abrir um contato pode parar o movimento
do portéo.

Para instalar varios dispositivos de STOP, ligar os contatos N.C.
em série (ver afg. 12).

I@ Observar: Quando nédo sao ligados dispositivos de STOP,

ligar em ponte os bornes STP e —.

CL FSW - Contato segurancas no fechamenta fNiG\ya0 das segu-
rangas no fechamento é proteger a zona envolvida no movimento
das folhas durante a fase de fechamento.

Nas légicas A-SP-E-EP durante la fase de fechamento, as se-
gurangas invertem o movimento das folhas do portao, ou entao
param e invertem o movimento ao serem desocupadas (ver a
programacgao do microinterruptor DS2-SW2.

Nas légicas B e C, durante o ciclo de fechamento interrompem
o movimento. Nunca realizam intervencdes durante o ciclo de
abertura.

As Segurancgas de fechamentguando utilizadas com o portao
aberto, impedem o movimento de fechamento das folhas.

l@ Observar: Quando néao sao ligados dispositivos de segu-

ranga no fechamento, ligar em ponte os bornes CL e -TX
FSW (fig. 7).

0005810077 - Rev.7
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OP FSW - Contato segurancas na abertura (N/ACfjngdo das segu-  4.7. PLACA DE BORNES J6- FIM DE CURSO E/OU ENCODER (FIG. 2)
rangas na abertura é proteger a zona envolvida no movimento

(D Estas entradas sao predispostas para a conexao def ns de curso de
das folhas durante a fase de abertura. abertura e de fechamento que podem proporcionar, de acordo com o
w Nas l6gicasA-SP-E-EP durante a fase de abertura, as segurancas tjno de programacao, a parada da folha ou o inicio da desaceleracéo.
D param o movimento das folhas do portdo e ao serem desocupadas s f ns de curso no ligados devem ser ligados em ponte (se nenhum
0 invertem o movimento. . . estiver ligado, n4o sera necessario).
Nas I6gicas B e C, durante o ciclo de abertura interrompem o Além disso ¢ possivel utilizar encoders para detectar a posigao angular
) movimento. Nunca realizam intervencbes durante o ciclo de da folha e obter posi¢ées de desaceleracdo e de parada independen-
- fechamento. N ) tes do tempo de trabalho.
Y As Segurangas de abertura, quando utilizadas com o portéo Os fns de curso e os encoders também podem ser utilizados combi-
fechado, impedem o movimento de fechamento das folhas. nados para parar o movimento antes da alcancar o limite mecanico.
O I@ Observar: Quando nao sao ligados dispositivos de segu- Para efetuar os cabeamentos, seguiras fg. 17a, 17b e 17c.
0 ranca na abertura, ligar em ponte as entradas OP e -TX FCA1 - Fim de curso de abertura da Folha 1
FSW (fig. 7). FCC1 - Fim de curso de fechamento da Folha 1
- - Negativo alimentacéo acessérios FCA2 - Fim de curso de abertura da Folha 2
+ - 24 Vdc - Positivo alimentag&o acessorios FCC2 - Fim de curso de fechamento da Folha 2

l@ Atencdo: A carga max. dos acessorios é de 500 mA. Para
calcular as absorgées, usar como referéncia as instrugées
de cada um dos acessérios. e Fig 173\

-TX FSW - Negativo alimentacao dos transmissores de fotocélulas
Utilizando este borne para a ligagéo do negativo da alimentagéo J5
dos transmissores de fotocélulas, é possivel utilizar eventualmente
a funcéo FAILSAFE (ver a programacao microinterrupB$2-SW3. >3
Quando a funcgao é habilitada, o equipamento veri  fca o fun- 22 24 25
cionamento das fotocélulas antes de cada ciclo de abertura ou 14 15 16 117 18119 | 20 21
fechamento. | - | ++24V+ | FST)I(V | WL LOCK

< o
2 2 g
4.5. PLACA DE BORNES J5 - LAMP. LUZ PILOTO E ELETROFECHADURA ¢ % %

J6

(FIG. 2)

W.L. - Alimentagao lampada piloto
Ligar entre este borne e 0 +24V uma eventual lAmpada piloto
de 24 Vdc - 3 W max. Para nao comprometer o funcionamento
correto do sistema, nao ultrapassar a poténcia indicada.

LOCK - Alimentagéo eletrofechadura \ J
Ligar entre este borne e 0 +24V uma eventual eletrofechadura 12

Vac. 4 Fig. 17b
4.6. CONECTOR J2 - CONECTOR RAPIDO 5 PINOS C

J5

Tradugao das instrugdes originais

E utilizado para a conex&o rapida Encaixar o acessério com o lado
dos componentes voltado para a parte interna da placa.

| 22 23 24 25

I@ A insergéao e a desinsergao devem ser efetuadas depois 14 15 16 17 18 19 ||20 21 O
j 1 i 5 + 4 TX Loc -
de ter interrompido o fornecimento de tensao. | .. ’ o4y ‘FS WL Tz 5 o @
O O O
w w w w
Flg' 16 \VERMELHO| ENCODER 1 BRANCO, Y

PRETO

VERMELHO| pNCODER2 HERANCO

\_ PRETO J
4 Fig.17c\
J6
J5
22 23 24 25
14 15 16 17 18 19 |[20 21 O
|' - | *roav | Fon WLLOCTE SR @
. g 2 2 2
4 VERMELHO
RP PRETO ENCODER 1 [PRANCO
\ , VERMELHO
BRANCO
PRETO ENCODER 2
N NG J

OBS.: As configuragées indicadas nos desenhos sdo as maxi-
mas. Sdo permitidas todas as configurag6es intermedia-
rias utilizando somente alguns elementos (s6 1 encoder,
s6 1 fim de curso, 2 encoders e 2 fins de curso, etc.).

592 MPS 4 0005810077 - Rev.7
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5. PROGRAMACAO DOS MICROINTERRUPTORES

Fig. 1;
FORCAFOLHA 1| swi | sw2 | sws swa | sws | swes
“ FORCAFOLHA2 ATRASO DA FOLHA EM ABERTURA (5)
T (MIN) ON | ON | ON T (MIN) ON | ON | ON —
2 OFF ON ON 2 OFF | ON ON SIM ON
3 ON OFF ON 3 ON OFF ON .
7 OFF | OFF | ON 7 OFF | OFF | ON NAO OFF
5 ON | ON | OFF 5 ON | ON | OFF
6 OFF ON OFF 6 OFF ON OFF . .
> on T orF o - on | o T o LOGICA DAS FOTOCELULAS DE FECHAMENTO
8 (MAX) OFF OFF | OFF 8 (MAX) OFF | OFF | OFF -
l I INVERTE MEDIANTE DESOCUPACAO oN
LT 1 [T INVERTE IMEDIATAMENTE OFF
Ds ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12 | | |
| T0EH DS2
LOGICA PA(g)SA sw7 | sws | swo | swio 1 2 3 4
E / ON ON ON ON | l
EP / OFF ON ON ON
B 7 ON | OFF | ON | ON
C / OFF | OFF ON ON FAILSAFE
A 4] ON ON OFF ON
ATRASO DA FOLHA S oN
A 10 | ofF [ ON [OFF | ON | |norechamento (| V77 | SV12 0
A 20 ON | OFF | oFf | ON > o T on OFF
A 30 OFF | OFF | OFF ON 70 OFF ON
A 60 ON ON ON OFF
5 ON OFF 3
A 120_| OFF | ON_| ON | OFF ) oFF T oFF GOLPE DE INVERSAQ
- 5 o o Ton o + GOLPE DE ARIETE
SP 10 OFF | OFF ON OFF SIM ON
SP 20 ON ON OFF | OFF NAO
P 30 OFF | ON_| OFF | OFF OFf
) SP 60 ON OFF | OFF | OFF
\_ Fig. 18 P 120 | OFF | OFF | OFF | OFF Y,
O equipamento é provido de dois grupos de microinterruptores DS1 fg.  Failsafe

18) e DS2 (f g. 19) que permitem programar os parametros de funciona-
mento do portao.

5.1. MICROINTERRUPTORES DS1 (FIG.18)

Forga Folha 1 e 2
Através dos microinterruptores SW1, SW2 e SW3 é possivel progra-
mar a forga (e portanto a seguranga antiesmagamento) do operador

A programagao dos microinterruptores SW3 permite ativar ou de-
sativar o teste de controle das fotocélulas. Com o Failsafe ativo, o
equipamento efetua uma verif cagdo das fotocélulas antes de cada
movimento de abertura e fechamento.

Golpe de inversao + golpe de ariete

Com o microinterruptor SW4 é possivel ativar o "golpe de inversao" e o
"golpe de ariete". O "golpe de inversdo" empurra por alguns instantes
as folhas no fechamento antes de efetuar a abertura do portao, facili-
tando o desengate da eletrofechadura. O "golpe de ariete" comanda

ligado a folha 1. A mesma operacéo devera ser efetuada para o motor Uma compressao no fechamento com poténcia maxima apos o portao

ligado a folha 2, atuando nos microinterruptores SW4, SW5 e SW6.

Légica de funcionamento

Com os microinterruptores SW7, SW8, SW9 e SW10 é possivel
escolher a logica de funcionamento da automagéo. Selecionando

a légica automatica (A, SP), a combinagédo dos microinterruptores
permite escolher também o tempo de pausa |(tempo de espera, na
posicdo aberta, antes do fechamento automatico).

As logicas disponiveis, cujo funcionamento esta descrito nas tabelas
3/a-b-c-d-e-f, sdo as seguintes: A - SP (Automaticas), E - EP - B
(Semiautomaticas), C (Homem presente).

Atraso da folha no fechamento

A programagao dos microinterruptores SW11 e SW12 permite atra-
sar a partida no fechamento da folha 1 em relagéo a folha 2, para
evitar a sobreposicao das folhas durante o movimento e aumentar a
segurancga do sistema.

5.2. MICROINTERRUPTORES DS2 (FIG.19)

Atraso da folha na abertura

A programacédo do microinterruptor SW1 permite atrasar a partida na
abertura da folha 2 em relacéo a folha 1, para evitar que as folhas se
travem durante a fase inicial do movimento.

Légica das fotocélulas no fechamento

Com o microinterruptor SW2 é possivel escolher o tipo de compor-
tamento da automagéo no caso de ocupagéo das fotocelulas que
protegem os movimentos de fechamento do portéo. E possivel obter
a inversdo imediata das folhas ou a parada com inversdo ao serem
desocupadas as fotocélulas.
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ja ter alcancgado o limite, facilitando o engate da eletrofechadura.
6. COLOCAGCAO EM FUNCIONAMENTO

6.1. VERIFICACAO DOS LEDS

A tabela abaixo refere o estado dos Leds em relagdo ao estado das
entradas.
Notar que: Led aceso= contato fechado

Led apagadc= contato aberto

Verif car o estado dos leds de sinalizagdo de acordo com a Tabela.

Funcionamento dos leds de sinalizagao do estado

/LEDS ACESO APAGADO h
OP_A Comando ativado Comando inativo
OP_B Comando ativado Comando inativo
STOP Comando inativo Comando ativado
FSWCL Segurangas desocupadas| Segurangas ocupadas
FSWOP Segurangas desocupadas| Segurangas ocupadas

FCA1 (quando usado

Fim de curso livre

Fim de curso ocupado

FCC1 (quando usado

Fim de curso livre

Fim de curso ocupado

)
)
)
)

FCC2(quando usado) | Fim de curso livre Fim de curso ocupado
\FCAZ(quando usado) | Fim de curso livre Fim de curso ocupad9

Observar: Esta representada em negrito a condigao dos
leds com o portao em repouso.

Além disso, na placa esta situado o Led DL10 que funciona de acordo

com a tabela seguinte:

DL10

-
Portao fechado em
repouso:
Apagado

Portao em movi-
mento ou pausa:

como lampada piloto

Aprendizagem
tempos:
pisca rapidamente

0005810077 - Rev.7
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6.2. VERIFICACAO DO SENTIDO DE ROTAGAO E DA FORGA

1. Programar as fungdes do equipamento eletronico conforme as
proprias exigéncias, de acordo com o Cap.5.
2. Interromper a alimentagao do equipamento eletrénico de co-
mando.
3. Desbloquear os operadores e colocar manualmente o portdo na
linha média do angulo de abertura.
Bloquear novamente os operadores.
Restabelecer a tenséo de alimentagéo.
Enviar um comando de abertura na entrada OPEN A (fig. 2) e
verificar é feito um comando de abertura das folhas do portéo.
OBS.: Se o primeiro impulso OPEN A comandar um fechamento,
sera necessario interromper o fornecimento de tensao e
inverter na placa de bornes as fases do motor elétrico
(cabo marrom e cabo preto).

ook

7. \Verificar a regulagem da forga nos motores e eventualmente
modifica-la (ver Cap.5.1.).

OBS.: Se forem utilizados operadores mecénicos, a for¢a devera
ser programada no nivel maximo (8).
8. Parar o movimento das folhas com um comando de STOP.

9. Desbloquear os operadores, fechar as folhas e bloquear novamente
nos operadores.

6.3. APRENDIZAGEM DOS TEMPOS DE FUNCIONAMENTO

O tempo de abertura/fechamento é determinado por um procedimento
de aprendizagem que varia ligeiramente quando sao utilizados os
f ns de curso.

ATENGAO: durante o procedimento de aprendizagem as se-
gurangas sao desativadas: Por isso as operagdes deverao se
executadas sem nenhum transito na zona das folhas.

6.3.1 APRENDIZAGEM NORMAL DOS TEMPOS

A aprendizagem normal (ou seja, senfim de curso) pode ser efetuada
de dois modos diferentes:

- APRENDIZAGEM SIMPLES:

Verif car se as folhas estao fechadas e em seguida pressionar por 1
segundo o botdo F: o led DL10 comeca a piscar e as folhas iniciam

o movimento de abertura.

Aguardar a chegada das folhas no limite de abertura e depois dar um
impulso de OPEN A (com o radio-controle ou com o bot&o de chave)
para parar o movimento: as folhas param e o led DL10 para de piscar.
O procedimento termina e o portéo f ca pronto para funcionar.

- APRENDIZAGEM COMPLETA:

Verif car se as folhas estao fechadas e em seguida pressionar por
mais de 3 segundos o botéo F: o led DL10 comega a piscar e a folha
1 inicia o movimento de abertura. Através dos impulsos de OPEN A
(a partir do radio-controle ou do botéo de chave) sdo comandadas

as seguintes fungoes:

1° OPEN - Desaceleragéo na abertura da folha 1

2° OPEN -

de abertura da folha 2

3° OPEN - Desaceleragéo na abertura da folha 2

4° OPEN - Parada na abertura da folha 2 e inicio imediato do

movimento de fechamento da folha 2

5° OPEN - Desaceleragao no fechamento da folha 2

6° OPEN - Parada no fechamento da folha 2 e inicio do mo-

vimento de fechamento da folha 1

7° OPEN - Desaceleracéo no fechamento da folha 1

8° OPEN - Parada no fechamento da folha 1
O led DL10 para de piscar e o portdo esta pronto para o funciona-
mento normal.

Notas: * Para eliminar a desaceleragdo em algumas fases é ne-
cessdrio aguardar até que a folha chegue no limite e dar
2 impulsos de Open consecutivos (no prazo de 1 s.).

* Mesmo se houver apenas uma folha, sera necessario
executar a sequéncia completa. No fim da abertura da
folha, dar 5 impulsos de Open até que a folha comece a
fechar, para em seguida retomar o procedimento normal.

* Na utilizagdo em condominios, para garantir a repeti-
bilidade da desaceleragao, devem ser utilizados os fins
de curso ou o encoder, caso contrario a folha pode ndo
chegar no limite com a desaceleragao.
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* Na fase de fechamento / abertura, se o ciclo for interrompi-
do varias vezes consecutivamente a folha pode nao alcangar
o limite com a desaceleragao. No primeiro ciclo completo
sem interrupgées, o sistema reconhecera os limites e exe-
cutara novamente as desaceleragées programadas.

6.3.2 APRENDIZAGEM COM FIM DE CURSO

A aprendizagem com f m de curso pode ser efetuada de dois modos
diferentes:
- APRENDIZAGEM SIMPLES:
Verif car se as folhas estao fechadas e em seguida pressionar por 1
segundo o botdo F: o led DL10 comega a piscar e as folhas iniciam
o movimento de abertura.
Os motores param automaticamente na chegada das folhas no limite
de abertura, mas é necessario dar um impulso de OPEN A (com o
radio-controle ou com o botao de chave ) para terminar o ciclo: as
folhas param e o led DL10 para de piscar.
O procedimento termina e o portéo f ca pronto para funcionar.
- APRENDIZAGEM COMPLETA:
Verificar se as folhas estdo fechadas e em seguida pressionar por
mais de 3 segundos o botéo F: o led DL10 comega a piscar e a folha
1 inicia 0 movimento de abertura. As folhas desaceleram automatica-
mente ao alcangar osf ns de curso e apenas sera necessario informar
0 equipamento ao alcangar os limites através dos impulsos de OPEN
A (a partir do radio-controle ou do botado de chave):
FCA1 - Desaceleragao na abertura da folha 1
1° OPEN - Parada na abertura da folha 1 e inicio do movimento
de abertura da folha 2
FCA2 - Desaceleragdo na abertura da folha 2
2° OPEN - Parada na abertura da folha 2 e inicio imediato do
movimento de fechamento da folha 2
FCC2 - Desaceleragéo de fechamento da folha 2
3° OPEN - Parada no fechamento da folha 2 e inicio do mo-
vimento de fechamento da folha 1
FCC1 - Desaceleragéo no fechamento da folha 1
4° OPEN - Parada no fechamento da folha 1
O led DL10 para de piscar e o portdo esta pronto para o funciona-
mento normal.

Notas: *Para eliminar a desaceleragdao em algumas fases, é ne-
cessario dar um impulso de Open no prazo de 1 s. a partir
da chegada no fim de curso.

*No caso de alguns fins de curso néo instalados, iniciar a
desaceleragdo correspondente com um impulso de Open
(que substitui o fim de curso).

*Mesmo se houver apenas uma folha, sera necessario
executar a sequéncia completa. No fim da abertura da
folha, dar 5 impulsos de Open até que a folha comece a
fechar, para em seguida retomar o procedimento normal.

6.3.3 APRENDIZAGEM DOS TEMPOS COM ENCODER

A aprendizagem com encoder pode ser efetuada de dois modos
diferentes:
- APRENDIZAGEM SIMPLES:

Parada na abertura da folha 1 e inicio do movimentd/erif car se as folhas estéo fechadas e em seguida pressionar por 1

segundo o botdo F: o led DL10 comega a piscar e as folhas iniciam
o movimento de abertura.
O movimento para automaticamente ao ser alcangado o limite de
abertura e o led DL10 para de piscar.
O procedimento termina e o portdbca pronto para funcionar utilizando
uma desaceleragao f xa.
- APRENDIZAGEM COMPLETA:
Verif car se as folhas estéo fechadas e em seguida pressionar por
mais de 3 segundos o bot&o F: o led DL10 comeca a piscar e a folha
1 inicia 0 movimento de abertura.
Através dos impulsos de OPEN A (a partir do radio-controle ou do
botéo de chave) sdo comandadas as seguintes fungdes:
1° OPEN - Desaceleragéo da abertura da folha1 (para auto-
maticamente ao ser alcangado o limite)
2° OPEN - Inicio do movimento da abertura da folha 2
3° OPEN - Desaceleragéo na abertura da folha 2 (para auto-
maticamente ao alcangar o limite)
4° OPEN - Inicio do movimento de fechamento da folha 2
5° OPEN - Desaceleragao no fechamento da folha 2 (para
automaticamente ao alcangar o limite)
6° OPEN - Inicio do movimento de fechamento da folha 1
7° OPEN - Desaceleragéo no fechamento da folha 1 (para
automaticamente ao alcancgar o limite)
O led DL10 para de piscar e o portdo esta pronto para o funciona-
mento normal.
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Notas: <O impulso de desaceleragdao deve ser dado com uma tempo de pausa no caso de ter sido selecionada uma légica automa-
certa antecipacdo em relacdo ao limite para evitar que a  tica ou permanece a espera de um comando de OPEN.
folha alcance a velocidade plena (seria interpretado como Quando o tempo de pausa se esgota, ou ao receber um comando de

um obstaculo). OPEN, as folhas iniciam uma nova manobra de fechamento. Quando
«Mesmo se houver apenas uma folha, seré necesséario o obztatculto perm;\rle'zcele é detectado nov?jmente pelo portéo, a Iolha
executar a sequéncia completa. No fim da abertura da que detectou o obstaculo permanece parada, ao passo que a outra

folha, dar 5 impulsos de Open até que a folha comece a  folha continua a manobra de fechamento até o fechamento completo

fechar, para em seguida retomar o procedimento normal. da folha. o .
Ao alcancar o limite no fechamento a central permanece a espera de

-Pa_ra um ftﬂmf:lonamento correto é indispensavel ter o um comando de OPEN para retomar o funcionamento com um ciclo
limite mecénico na abertura e no fechamento. de redef nigdo que consiste na abertura das folhas e no fechamento

6.3.4 APRENDIZAGEM DOS TEMPOS COM ENCODER +FIM DE CURSO Z:ﬁgg?é‘;osif;ifoﬁzga‘_’e'°°'dade desacelerada, independentemente
A aprendizagem com encoder + Fim de curso pode ser efetuada de
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dois modos diferentes: 8. TESTE DAAUTOMACAO

- APRENDIZAGEM SIMPLES: No fm da programacgéo, veri f car se o sistema esta funcionando
Executar o mesmo procedimento da aprendizagem confim de curso. corretamente.

O encoder é usado somente como sensor de obstaculo. Verif car principalmente a adequada regulagem da forga e a correta
- APRENDIZAGEM COMPLETA: intervencao dos dispositivos de seguranga.

Executar o mesmo procedimento da aprendizagem confim de curso.
O encoder é usado somente como sensor de obstaculo.
Notas: *No caso de alguns fins de curso nao instalados, iniciar a

desaceleragado correspondente com um impulso de Open
(que substitui o fim de curso).

*Mesmo se houver apenas uma folha, sera necessario
executar a sequéncia completa. No fim da abertura da
folha, dar 5 impulsos de Open até que a folha comece a
fechar, para em seguida retomar o procedimento normal.

6.4. PISCADA PREVIA

Para aumentar o nivel de seguranca da instalagéo, é possivel ativar

a fungéo de piscada prévia que permite acender o pisca-pisca 5

segundos antes do inicio do movimento das folhas.

Para ativar a piscada prévia, seguir estas instrugdes:

1. verificar se o portdo esta fechado

2. abrir e manter aberto o contato de Stop

3. verificar se o led DL10 esta apagado (quando esta aceso, a
piscada prévia ja esta ativa)

4. pressionar o botdo F por um instante e verificar se acende o led
DL10

5. fechar novamente o contato de Stop (DL10 apaga).

Tradugao das instrugoes originais

Para desativar a fungdo, seguir estas instrugdes:

1. verificar se o portdo esta fechado

2. abrir e manter aberto o contato de Stop

3. verificar se o led DL10 esta aceso (quando esté apagado, a pis-
cada prévia ja esta desativada)

4. pressionar o botdo F por um instante e verificar se apaga o led
DL10

5. fechar novamente o contato de Stop.

7. DETECCAO DE OBSTACULO

A detecgdo de eventuais obstaculos ocorre conforme as seguintes
modalidades:

¢ durante a fase de abertura do portao:

Quando é detectado um obstaculo na fase de abertura do portao

as folhas invertem o movimento até que ele feche completamente,
respeitando o eventual atraso da folha no fechamento. Apés terminar
a fase de fechamento, o portdo permanece a espera de um novo
comando de OPEN para retomar o movimento.

Apo6s receber o comando de OPEN, as folhas iniciam uma nova
manobra de abertura e ao ser detectado novamente um obstaculo
(obstaculo ndo removido) a folha que o detectou executa uma breve
inversdo de movimento e depois para, ao passo que a folha que ndo
encontrou o obstaculo continua a manobra de abertura até alcancar
o limite mecénico de abertura. Ao ser alcangado o limite mecéanico,
de acordo com a légica de funcionamento selecionada, a central
inicia a contagem do tempo de pausa ou permanece a espera de
um comando de OPEN.

Quando se esgota o tempo de pausa cdigurado, ou ao receber o co-
mando de OPEN, a central inicia uma fase de refiaicdo que consiste
em uma manobra de fechamento das folhas acompanhada por uma
abertura total do portédo na modalidade desacelerada. Ao alcangar o
limite na abertura a central retoma o ciclo normal memorizado.
 durante a fase de fechamento do portao:

Quando é detectado um obstaculo durante a fase de fechamento, as
folhas invertem o movimento até abrir completamente as folhas. Ao
terminar a fase de abertura, a central assume um comportamento
condizente com a logica selecionada, ou seja, inicia a contagem do
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fSEDE - HEADQUARTERS

FAAC S.p.A.

N

Via Calari, 10
40069 Zola Predosa (BO) - ITALY

www.faac.it - www.faacgroup.com

ASSISTENZA IN ITALIA
SEDE

Tel. +39 051 61724 - Fax +39 051 758518

MILANO

PADOVA

tel. +39 051 6172501
www.faac.it/ita/assistenza

ROMA

tel +39 02 66011163
filiale.milano@faacgroup.com

TORINO

tel +39 049 8700541
filiale.padova@faacgroup.com

FIRENZE

tel +39 06 41206137
filiale.roma@faacgroup.com

tel +39 011 6813997
filiale.torino@faacgroup.com

tel. +39 055 301194
filiale.firenze@faacgroup.com

Salzburg, Austria

tel. +43 662 8533950
www.faac.at

FAAC TUBULAR MOTORS
tel. +49 30 56796645
faactm.info@faacgroup.com

SUBSIDIARIES
AUSTRIA GERMANY BENELUX
FAAC GMBH FAAC GMBH FAAC BENELUX NV/SA

Freilassing, Germany

tel. +49 8654 49810
www.faac.de

FAAC TUBULAR MOTORS
tel. +49 30 5679 6645
faactm.info@faacgroup.com

Brugge, Belgium

tel. +32 50 320202
www.faacbenelux.com

FAAC TUBULAR MOTORS
Schaapweg 30

NL-6063 BA Vlodrop, Netherlands

Homebush — Sydney, Australia
tel. +61 2 87565644
www.faac.com.au

CHINA

www.faac.at www.faac.de tel. +31 475 406014
faactm.info@faacgroup.com
www.faacbenelux.com

AUSTRALIA INDIA SWITZERLAND

FAAC AUSTRALIAPTY LTD FAAC INDIA PVT. LTD FAAC AG

Noida — Delhi, India
tel. +91 120 3934100/4199
www.faacindia.com

NORDIC REGIONS

Altdorf, Switzerland
tel. +41 41 8713440
www.faac.ch

POLAND

FAAC SHANGHAI
Shanghai, China
tel. +86 21 68182970

FAAC NORDIC AB
Perstorp, Sweden
tel. +46 435 779500

FAAC POLSKA SP.ZO.0O
Warszawa, Poland
tel. +48 22 8141422

Saint Priest - Lyon, France

tel. +33 4 72218700

www.faac.fr

FAAC FRANCE - AGENCE PARIS
Massy - Paris, France

tel. +33 1 69191620

www.faac.fr

FAAC FRANCE - DEPARTEMENT
VOLETS

Saint Denis de Pile - Bordeaux, France
tel. +33 5 57551890

fax +33 5 57742970

www.faac.fr

.

www.faacgroup.cn www.faac.se www.faac.pl
UNITED KINGDOM SPAIN RUSSIA
FAAC UK LTD. F.ALA.C. SA FAAC RUSSIALLC
Basingstoke - Hampshire, UK San Sebastian de los Reyes. Moscow, Russia
tel. +44 1256 318100 Madrid, Spain tel. +7 495 646 24 29
www.faac.co.uk tel. +34 91 6613112 www.faac.ru
www.faac.es
FRANCE U.S.A. MIDDLE EAST
FAAC FRANCE FAAC INTERNATIONAL INC FAAC MIDDLE EAST BRANCH

Jacksonville, FL - U.S.A.

tel. +1 904 4488952
www.faacusa.com

FAAC INTERNATIONAL INC
Fullerton, California - U.S.A.
tel. +1 714 446 9800
www.faacusa.com

Dubai Silicon Oasis free zone
tel. +971 4 372 4190
www.faac.ae

TURKEY

FAAC OTOMATK GEQS SSTEMLERI
SAN. VE TiC. LTD. STi.

Caglayan, Kaythane, Istanbul (Turkey)
tel.+90 (0)212 — 3431311

EAAC
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